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Assembly of Fix & Slide System

STEP 1: Assembly of Fix & Slide System with  Corner Join
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STEP 2: Κατεργασία Στενού Γάντζου
50mm για Συναρμογή με Οδηγό TH 80107

MC 80906

Machining TH 80411 for assembling with TΗ 80107

STEP 2: Milling for Interlock Profile of Fix & Slide
Rail TH 80107

STEP 1: Συναρμογή Οδηγού Fix & Slide με Γωνία συνδέσεως

Κατεργασία ΤΗ 80411 για Συναρμογή με TH 80107

Machining TH 80412 for assembling with TΗ 80107
Κατεργασία ΤΗ 80412 για Συναρμογή με TH 80107
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Συναρμογή Οδηγού Fix & Slide
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TH 80411 &TH 80412 profile is fixed on the top and
bottomhorizontal rail. Holes must 5mm left from the middle of
the rail
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TH 80411 &TH 80412 profile is fixed on the top and
bottomhorizontal rail. Holes must 5mm left from the middle of
the rail


